TLHG-2022系列真空滤油机                                      武汉天立华高电气设备有限公司
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一、简介：

汽轮机、液压机在运行中，尘埃、杂质（磨损的金属颗粒）、水份，会混入设备油箱中，引起油严重乳化，使设备的润滑性能降低，严重者将烧坏轴瓦、缸体，堵塞液压系统集成块，使压力达不到额定值，影响主机的安全运行。当每次更换新油，成本增加原因是主缸体，或油箱四壁有较重油泥，不及时循环过滤。就是加了新油，油箱内油质仍很差，因此用滤油机并联在主油箱内，循环过滤数遍，可将主机所有死角，过滤更彻底，使主机油质始终保持良好状态。

TLHG-2022系列三级脱水、脱气聚结分离全自动专用透平油、液压油真空滤油机，其聚结滤芯、油水滤芯选用美国Per公司进口材料：油水 聚结分离为一体的专业滤芯。

TLHG-2022系列产品自投放市场6年来，深受广大电厂、冶金、化工、塑料等行业欢迎，在油被乳化严重情况下，它具有在同一机型比较下，可完成三次脱水、脱气、效率是国内同行业机型3-4倍。

二、原理：

本机采用聚结与真空分离容为一体的高效率组合机， 当严重乳化的油首先经过前置吸铁过滤器油分子和水分子排列结构发生改变，然后进入一级粗滤后，经过油泵到二级过滤，然后油液进入聚结循环分离器。在聚结分离器中，油液通过过滤、聚结、沉降、分离四个过程，实现脱除水分的功能。最后输出净化油。沉降在集水筒里的水由放水阀排出。同时可根据实际情况，由油液污染程度选择净化方案，滤除油液中颗粒污物，水分，最后通过真空分离将油中水分彻底净化干净。

三、工艺流程

油液经过前置吸铁过滤器后，到一级粗滤器（3），关闭（5）（18），通过电磁阀（19）排油泵输出到二级细滤器（21），关23、27、打开22、28、29、进入大量水分聚结分离循环。当被过滤的油要求高。停止 聚结分离，进入最后真空远程脱气水过滤，直到达到要求为止。

四、安装操作准备

将设备安置在平稳器位置，按所需功率接好三相四线制电源及地线，联结好配套QXL前置吸铁过滤器，将进出油管按工艺流程图连接好。

点动真空泵，观察转向是否是与箭头一致，否则应换相同时应观察真空泵油位。，使其处于正常值油位。

开机前应取样化验，以便和过滤后的油对照，在过滤的油、水分较重应将冷却器用Φ12用Φ12软管接通冷却器水源。
每次待过滤的油，污染程度不一样，因此应选择最佳过滤工艺。
本机在首次过滤一批油时，水分较多，应先则先聚结分离后，最后再进入真空分离过滤，以后可选择定期聚结分离或真空分离均可。
五、开机操作：

1、首先将所有阀门关闭，然后打开总电源，启动真空泵（17），打开（16），当真空泵达到-0.09Mpa后，停（17），（5） ，（18）， 电磁阀（19）自动打开，此时打开初始进油阀（1），进油阀（2）过阀（22）过滤出油阀，精滤进油阀（29）出油（30），这时才能启动排油泵20）输去油液进入聚结分离阶段。

2、当油液经 数次 分离过滤后，从聚结分离罐（3），集水筒旁水位计（32）观察，由排水阀排水，直到油箱内被过滤的油水分排尽为止，对于要求较高的油可最后采用真空分离法，如下：

3、将所有阀关闭，打开总电源，启动（17），打开（16）真空表达到-0.07Mpa,打开进油阀（1） （2），当油位在（9）中线位置时，必须先打开直通阀（23），才能启动油泵，输出油液，否则压力表，压力继电器将会被瞬间压力过高损坏，注（该操作损坏用户自负）。

4、若在初始阶段真空罐内有气泡，或出油困难，为减少压差，则应补充一些空气，打开（6）使真空降到-0.09Mpa.即可消除，恢复正常出油状态。

5、温控仪设定在规定温度（70℃），可实现第一组24KW，自动加热，（50型以上的为两组加热），同时可启动手动加热，运行一段时间后，油温达到设定值，自动断开，就不必用手动，只维持自动加热，注（只有自动加热启动了，手动才能启动，这是防止该操作而设定），要求较高的油质一定要通过精滤器，先打开（26）（22）关闭（23）。（28）增加循环次数，直到油合格为止。

6、当油温达到设定值时，连续起停次数后，直到冷却器前端被抽真空管道表面等于常温，便可停机，取样化验。

六、主机保养

①停机前10min,将温控仪调到零位，关闭进油阀（1）（2），（16）打开（6）。

②停真空泵（17），关闭（16）。打开（6）解出真空，将真空罐内油排尽。

③断开电源，将设备安装在固定干燥位置。

七、主机保养

1、工作人员必须熟悉真空泵系统，加热温控仪，油泵等机械的使用和维护常识。

2、长期运行后，真空度下降达不到要求，真空泵油被乳化，应及时换油，还参看真空泵使用说明书。

3、进油量减少，检查一级滤网是否堵塞，或电磁阀是否打开，拆下滤网，用90#油清洗晾干，重新装上，既可使用。

4当压力表上达到0.3Mpa以上时，油泵就自动停机，将（21）细滤芯拆除和90#汽油清洗晾干缠上棉布带装上，仍还大于0.3Mpa以上压力则应更换精滤芯。

5、真空泵启动困难，属于泵体内充油阻塞，可继续启动或手反转几次。

6、液位磁控报警器，不工作，应检查高油位时（8）两触点是否接通，或检查二次控制线路电源，有无损坏。

7、聚结分滤芯使用数十次后，因阻塞可用汽油清洗装上，重复清洗使用2-3次，性能下降后，应更换。

8、注意事项：各级滤芯，真空泵油，电器元件均为本机消耗材料，本所不负责免费提供。

八、随机附资料：

产品说明书一份。

产品合格证一份。

3、  真空泵，温控仪使用说明书各一份。
三级脱水聚结分离组合全

自动专用透平油、液压油真空滤油机技术参数型号
	型号
	全自动
	SQTJ-50
	SQTJ-80
	SQTJ-100
	SQTJ-150
	SQTJ-200
	SQTJ-250
	SQTJ-300
	SQTJ-350

	功能
	聚结分离 破乳 净化 真空脱气水

	流量L/min
	50
	80
	100
	150
	200
	250
	300
	350



	工作温度℃
	10——80

	工作压力MPa
	≥0.3

	极限真空度Pa
	≤-180

	工作真空度MPa
	               ≥-0.095

	含水量mg/L
	≤50 不大于痕迹 按GB/T7600方法测试

	破乳度
	54℃          ≤8min   按GB/T7605方法测试
              

	过滤精度
	     5—30μm任选

 

	清洁度NAS级
	≤8   按SD313方法测试

	闪点(开口)
	≥188

	总功率（KW）

380V50HZ

	26.2
	33.3
	39.3
	46
	67
	78
	92
	105

	
	18.65
	19.85
	21
	30.5
	34
	41
	54
	80

	进油口管径㎜
	25
	32
	32
	40
	48
	60
	60
	60

	出油口管径㎜
	20
	25
	25
	32
	40
	48
	48
	48

	外形尺寸m

长×宽×高
	1.2×0.95×1.4
	1.3×1×1.5
	1.38×1.25×1.75
	1.4×1.3×1.8
	1.45×1.32×1.85
	1.48×1.35×1.95
	1.5×1.4×2
	1.6×1.5×2.2
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